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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren zur HerstelJung eines Mehrkomponenten-Granulates 

@ Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Her- 
steDung eines Mehrkomponenten- Granulates zum Einsatz in 
Wasch- und Reinigungsmittein, bei dem in einer ersten 
Stufe eine pulverformige Reinigungsmittelkonnponente unter 
Zumischung mindestens einer ersten Flussigkomponente, 
die mindestens einen ais Bindemittel fiir die puivcrformige 
Roinigungsmittelkomponente wirkenden Reinigungsmittelin- 
haltsstoff enthalt, in einem kontinuierlichen Agglomeriermi- 
scher zu Granulatteilchen granuliert wird, in einer zweiten 
Stufe die gebildeten Granulatteilchen, die noch feucht sein 
konnen, in eine Trockenvorrichtung Qberfuhrt und dann in 
dieser Trockenvorrichtung unter gleichzeitigem Bespruhen 
mit einer zweiten Flussigkomponente, die mindestens einen 
Reinigungsmittelinhaltsstoff enthait, getrocknet werden, so- 
wie ein Wasch-. Spul- Oder Reinigungsmitte!, das das 
Mehrkomponenten-Granuiat enthalt. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur 
Herstellung eines Mehrkomponenten-Grariulates. das 
nach dem Verfahren hergestellte Mehrkomponenten- 
Granulat sowie ein Wasch-, Spul- oder Reinigungsmit- 
tel, das das Mehrkomponenten-Granuiat enthalt. 

Die uberwiegende Mehrzahl der zur Zeit auf dem 
Markt befindlichen granularen masctiinellen Wasch- 
und Spulmittel werden aus Grundstoffen hergestelh, die 
in granularer Form vorliegen. Das bedeutet, daB jede 
Komponente als getrenntes Granulat vorliegt. Diese 
verschiedenen Granulate werden in ublicher.Weise im 
Spruhmischverfahren unter AufdOsen von fliissigen 
IComponenten wie z. B. Tensiden oder Entschaumern zu 
dem gewiinschten Endprodukt verarbeitet. Dabei die- 
nen die flussigen Komponenten gleichzeitig zum Binden 
des Staubes und des Abriebs. 

Die klassischen Reiniger wurden so aus den granula- 
ren Komponenien Tripolyphosphat Metasilikat, Aktiv- 
chlorspendem wie z. B. Dichlorisocyanurat, Tensid und 
evtl. Soda, Entschaumer und Duftstoffen erhaiten. Der 
pH-Wert einer 1% Losung dieser Reiniger in Wasser 
liegt dabei im allgemeinen zwischen 11 und 12, Die Ge- 
brauchseigenschaften werden sehr stark durch die 
Kornstruktur, Kornverteilung und das Schuttgewicht 
der einzelnen IComponenten beeinfluBt, Insbesondere 
kann es bei dem Transport oder dem Umfullen, sogar 
schon bei der Abfiillung der im Produktionsbetrieb zu 
einer Separation der einzelnen Komponenten kommen, 
wenn die genannten Parameter Kornverteilung und 
Schuttgewicht nicht genau aufeinander abgestimmt 
sind. Das bedeutet, daB die Homogenitat des Endpro- 
duktes beim nachgeschaiteten Transport oder Handling 
stark beeintrSchtigt werden kann, was unter ungUnsti- 
gen Vorausseizungen zu stark variierenden Resultaten 
bei der Anwendung fiihren kann. Dies gilt in gieichem 
MaBe auch fiir Reiniger, die in gewerblichen Spuima- 
schinen zum Einsatz kommen. Diese Reiniger enthalten 
neben den bereits genannten Bestandteilen oft auch 
noch Natriumhydroxid in Form von feinen Perlen, um 
die Alkaiitat zu erhShen, da diese Reiniger oft bei sehr 
kurzen Verweilzeiten des Spulgut^s bereits eine hohe 
Leistung zeigen mtissen. 

Neben den oben erwahnten klassischen Reinigern 45 
sind sogenannte niedrigalkalische und kompakte Reini- 
ger fOr das maschinelle Spulen und Waschen entwickelt 
werden. Diese neue Generation der Reinigungsmittel 
kann sowohl auf der Basis von Phosphat als Komplex- 
biidner und Builder ais auch auf der Kombinationen von 50 
organischen Komplexbildnem wie Citrat mit Polycar- 
boxylaten als Dispergierniittel basieren, Als milde Alka- 
litrager werden in diesen Produkten Disilikat imd Soda 
eingesetzt. so daB der pH-Wert einer l%igen waBrigen 
Losung dieser Reiniger zwischen 10 und 10,5 liegt 55 

Auch bei diesen neuen granularen niedrigalkalischen 
Wasch- und Spulmitteln Qberwiegt die Herstellung nach 
dem sogenannten Sprtihmischverfahren, das in ver- 
schiedenen Aggregaten sowohl kontinuierlich als auch 
im Batch- Verfahren durchgefuhrt werden kann. Bei- eo 
spielhaft fiir solche Aggregate werden hier Mischerty- 
pen wie Pflugscharmischer, Doppelwellenmischer. Nau- 
ta Mischer. Zig-Zag-Mischer und Telschig-Mischer ge- 
nannt. Da auch hierbei di inzelnen IComponenten als 
Granulate vorlieg n, treten die gl ichen Problem wie 65 
bei den klassischen Produkten auf. 

FOr die Formulierung der klassischen Produkte ste- 
hen allerdings seit einiger Zeit genau aufeinander abge- 
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stimmte Granulate der Hauptkomponenten Phosphat. 
Metasilikat und Soda zur Verfugung, so daB durch Wahl 
der geeigneten Ausgangsmaterialien das Problem der 
Separation beim Transport weitgehend gelost werden 
5 konnte. 

Die derzeitigen Rohstoffe insbesondere der 
phosphatfreien Reiniger sind allerdings nicht so homo- 
gen. So konnen zwischen einigen Rohstoffen Unter- 
schiede im Schuttgewicht von mehreren hundert 
10 Gramm pro Liter auftreten. Auch die FComstruktur va- 
riiert von rundem Korn wie z. B. bei Perborat uber ge- 
brochenes Korn wie z. B. bei Soda bis zu kantigen ICri- 
stallen (z. B. Citrat), was dazu fuhrt, daB die Mischungen 
meist nicht homogen sind und stark zum Separieren 
15 neigen. 

Ein Verfahren zur Herstellung carbonathaltiger Gra- 
nulate ist bereits aus der deutschen Patentanmeldung 
DE-OS-23 22 123 bekannt. Ein Nachteil diese Verfah- 
rens besteht jedoch darin, daB nur ein spezieiles» sehr 
20 feinteiliges Natriumcarbonat eingesetzt werden kann. 
Um diesem Problem entgegenzutreten, wurden in der 
EP-0 488 868 Cogranulate bcschrieben, die aus Soda 
and Silikat bestehen. Diese Granulate werden in einem 
speziellen Verfahren aus leichter Soda und Wasserglas 
25 gewonnen, wobei jedoch das Verfahren das Verhaltnis 
von Soda zu Silikat auf die mdgliche Variationsbreiie 
der beiden Ausgangskomponenten Soda und Wasser- 
glas beschrankt ist. Die nach diesem Verfahren herge- 
stellten Granulate konnen lediglich bis zu einem Gehalt 
30 von max. 35% Silikat hergestellt werden. Zudem bleibt 
auch bei diesen Granulaten das Problem der Uneinheit- 
lichkeit und einer mSglichen Separierung der Kompo- 
nenten bestehen. 

Ein weiterer LSsungsweg v/ird in der DE-OS- 
35 41 01 877 beschritten, in der ein Verfahren zur Herstel- 
lung carbonathaltiger Granulate beschrieben wird, wo- 
bei die Granuiiening der Komponenten in einer Vor- 
richtung erfoigt, in der eine Granulierung gewunschten- 
fails unter gieichzeitiger Trockriung der entstehendcn 
40 Granulate durchgefuhrt werden kann. Jedoch liegt auch 
hier ein Nachteil des Verfahrens darih. daB die einzelnen 
Granuiatteilchen wahrend des UmfUUens oder des 
Transportes zerbrechen und ein Separieren in die ein- 
zelnen Komponenten auftreten kann. 

Daneben besteht ein Bedarf im Stand der Technik an 
Granulaten mit hoher SchQttdichte, die dementspre- 
chend kleinere Verpackungen bei gleichbleibendem 
Gewicht ermSglichen und so den Verpackungsaufwand 
vermindem. Bei den im Stand der Technik bekannten 
Verfahren wird im SprUhturm ublicherweise ein Granu- 
lat hergestellt, das eine Hohlstruktur und somit nur eine 
geringe Dichte besitzt- Dieses Granuiat wird danach 
durch physikalische Behandlung zerkleinert und mit den 
weiteren Wasch- oder Reinigungsmittelbestandteilen, 
die beispielsweise nicht im Sprahturm verarbeitet wer- 
den k^Jnnen, zum fertig konfektionierten Produkt ver- 
mischt. Damit verbunden sind die bereits oben beschrie- 
benen Probleme des Entmischens. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht nun darin. ein 
Verfahren zur Herstellung eines Mehrkomponenten- 
Granulates zum Einsatz in Wasch- und Reinigungsmit- 
teln bereitzustelien. das auf elnf ache und betriebssiche- 
re Weise ein Granulat liefert, das sich durch eine gestei- 
gene mechanische Festigkeit gegen Zerbrechen aus- 
zeichnet, keiner Separation in di einzelnen Komponen- 
ten unterliegt und ein ausr ichend schnelles Aufl6sen in 
der Wasch- oder Spullauge gewahrleistet 

Seitens der Erfmder wurde nun uberraschenderweise 
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gefunden, daS die Aufgabe der Erfindung durch Bereit- 
stellung eines zweisiufigen Verfahrens gelds: werden 
kann, bei dem.in der ersten Stufe eine puiverformige 
FComponente unter Zumischung einer Fiussigkompo- 
nente in einem kontinuierlichen AggJomeriermischer 
granuiiert wird und in einer zweiten Stufe die Granulat- 
teilchen, die noch feucht sein konnen, unter gleichzeiii- 
gem Bespriihen mit einer zweiten Fliissigkomponente in 
einer Trockenvorrichtung getrocknei wird. 

Die vorliegende Erfindung ist daher gerichtet auf ein 
Verfahren zur Herstellung eines Mehrkomponenten- 
Granulates zum Einsatz in Wasch- und Reinigungsniit- 
teln, wobei in einer ersten Stufe eine puiverformige Rei- 
nigungsmittelkomponente unter Zunr.ischung minde- 
stens einer ersten Fliissigkomponente, die mindestens 
einen als Bindemittel fiir die puiverformige Reinigungs- 
mitteikomponente wirkenden Reinigungsmittelinhalts- 
stoff enihait, in einem kontinuierlichen Agglomeriermi- 
scher zu Granulatteiichen granuiiert wird, in einer zwei- 
ten Stufe die gebildeten Granulatteiichen, die noch 
feucht sein konnen, in eine Trockenvorrichtung iiber- 
fiihrt und dann in dieser Trockenvorrichtung unter 
gleichzeitigem Bespriihen mit einer zweiten Flussig- 
komponente, die mindestens einen Reinigungsmitteiin- 
haitsstoff enthalt, getrocknet werden. 

ErfindungsgemaB wird unter Reinigungsmittelkom- 
ponente jede Art von Substanz verstanden, die Qblicher- 
weise in Wasch- und/oder Reinigungsmitteln Verwen- 
dung finden kann. Unter dem Ausdruck feucht wird er- 
findungsgemaB verstanden, da3 die Granulatteiichen 
noch einen Gehait an der oder den in der ersten Stufe 
verwendeten Flussigkomponenente(n) aufweisen kann. 
Bei dem erfinduiigsgemaBen Verfahren werden in ei- 
nem Agglomeriermischer vom kontinuierlichen Typ ei- 
ne puiverformige Komponente unter Zusatz einer flus- 
sigen Komponente zu einem feuchten Granulat agglo- 
meriert. Das noch feuchte Granuiat wird nach Oberfuh- 
rung in einen Trockner unter gleichzeitigem Bespriihen 
mit einer z^veiten Fliissigkomponente mit warmer Luft 
getrocknet, vorzugsweise so, d.a3 durch die Verdunr 
stungswarme das Granulat wahrend des Trocknen auf 
einer Temperatur un terhalb der Temperatur der. zuge* 
fiihrten Warmluft ("adiabatische Trocknung**) gehalten 
wird. 

Die puiverformige Komponente, die in der Regel ais 
Geriistsubstanz fur die als Flussigkomponente verwen- 
dete Substanz oder darin gelosten Reinigungsmittelbe- 
standteile verwendet wird und bevorzugt seJbst den 
ReinigungsprozeS positiv beeinflussende Alkali-, Tenr 
sid- oder Kompiexbiidnereigenschaften hat, kann bei- 
spielsweise aus der Gruppe ausgewahit werden, die aus 
Zeolithen, Aikaliphosphaten, insbesondere Pentanatri- 
umtriphosphat, Alkalicarbonaten, Alkalihydrogencar- 
bonaten, Alkalisilikaten, Schichtsilikaien oder Mischun- 
gen davon besteht 

Die puiverformige Komponente, deren KorngroBe 
nicht entscheidend ist, solange sich .die gewiinschte 
KorngroBe und Schiittdichte des fertigen Mehrkompo- 
nentengranuiates einstellen lassen, v/ird in der Regel 
von oben in den Agglomeriermischer liber Dosiervor- 
richiungen eindosiert. Die herabfallenden Pulverteil- 
chen werden beispielsweise von der Seite her mit min- 
destens einer Fliissigkomponente bespriiht und agglo- 
merieren zu Granulatteiichen. Es konnen hier auch zwei 
unterschiedliche Flussigkomponenten, die selbstver 
standlich auch einzeln verwendbar sind, verwendet wer- 
den. wobei die eine eine waSrige Losung von ublicher 
weise in Reinigungsmitteln enthaltenen Bestandteiler 
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wie Dispergiermitteln, Tensiden, KomplexbiJdnern oder 
AlkalisiJikaten und die andere eine wasserfreie Losung 
von Tensiden wie beispielsweise linearen Alkylbenzol- 
sulfonaten sein kann. Die M engender verwenSeten Flus^ 
sIglco'mponente(n')r^ in der ersten Stufe zugemischt 
werden konnen, kann in Abhangigkeit von der Menge. 
der verwendeten pulverformigen Reinigungsrnittei- 
komponente so groB gewahlt werden, bis bei noch wei- 
terer Zugabe ein Verklumpen der pulverformigen Kom- 
ponente und eine Art "Breibildung" im Agglomeriermi- 
scher zu beobachten ware. >. 
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. Die puiverformige Komponente und. die Menge der 
Flussigkomponente konnen in der ersten Stufe uber Do- 
siersysieme genau dosiert werden. Durch geeignete 
Wahl der Verfahrensparameter fiir den jeweiiigen Ein- 
satz konnen die Kornstruktur, Kornverteiiung und das 
SchUttgewicht des nach dem erfindungsgemaBen Ver- 
fahren hergestellten Granulats in weiten Bereichen ein- 
gestellt werden. So kann uber die Menge der Fliissig- 
komponente, die im ersten Schritt zugesetzt wird, und 
deren Viskositai der Aufbau des Granulates in einem 
weiten Bereich beeinfiuBt werden. Dabei werden in der 
ersten Stufe des Verfahrens 10 bis 90, bevorzugt 20 bis 
80 Gew,% der Gesamtmenge der eingesetzten Fliissig- 
komponenten verwendet. 

Ais Agglomeriermischer konnen die im Stand der 
Technik bekannten Mischer verwendet werden, die zum 
Aufbau eines Granulates in der Lage sind. Vorzugswei- 
se wird ein selbstreinigender Fallrohrmischer mit innen- 
liegender Messerwelle eingesetzt, da dieser nicht zum 
Verstopfen neigt und bei vergleichsweise kieinen Di- 
mensionen einen groBen Durchsatz ermoglicht. Die 
Vermischung und Agglomeration der Komponenten 
werden dabei vor allem durch die Fliehkraft und die 
Mechanik der schnell drehenden Messer erreicht 

Die in dem Agglomeriermischer gebildeten und aus 
dieseni vorzugsweise durch Einwirkung — der Schwer- 
kraft heraustretendeh Granulatteiichen werden in die 
Trockenvorrichtung iiberfiihrt Jm einfachsten Fall ist 
der Agglpmerierinischer oberhalb der Trockenvorrich- 
tung angeordnet und die Granulatteiichen fallen direkt 
in die Trockenyorrichtung. Bevorzugt wird als Trocken- 
vorrichtung ein FlieBbetttrbckner verwendet, so da 8 die 
Granulatteiichen direkt aus dem Agglomeriermischer in 
das FlieBbeii failen und durch die von unten eingeblase- 
ne Luft in der Schwebe gehalten und getrocknet wer- 
den. Dadurch wird verhindert, daB die Granulatteiichen, 
die noch feucht sein konnen, zusammenbacken und ein 
inhornogenes oder grobkorniges Granulat bilden. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren kann in einem brei- 
ten Temperaturbereich durchgefiihrt werden. der nach 
oben durch die Zersetzungstemperatur einer der ver- 
wendeten Komponenten, z. B. des Bieichmittels, und 
nach unten durch die FlieBfahigkeit der Flussigkompo- 
nente begrenzt isL 

Gleichzeitig wird in der Trockenvorrichtung in dieser 
zweiten Stufe unter gleichzeitigem Trocknen in warmer 
Luft eine zweite Flussigkomponente auf die Granulat- 
teiichen. die noch feucht sein konnen. aufgedust. Die 
Menge der aufgedOsten Fliissigkomponente kann dabei 
in Abhangigkeit von der Menge an Granulatteiichen so 
groB gewahlt werden, daO die Granulatteiichen gerade 
noch in der Schwebe gehalten werden konnen, ohne zu 
verklumpen. Hierzu kann es gegebenenfalls erforderlich 
sein. die von unten zum Trocknen der Granulatteiichen 
zugefiihrte Luftmenge zu erhohen. 

Die zweite Flussigkomponente kann dabei eine ande- 
re oder die gleiche Zusammensetzung aufweisen wie die 
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erste Fliissigkomponente. Sie kann beispieisweise auch 
aus einer waBrigen Losung eines Feststoffes bestehen, 
der bereits in dem Granulat in fester Form vorliegt. So 
kann beispieisweise zur Herstellung eines Granulates 
zum Einsatz in Geschirreinigern Natriuincarbonat in 
Form von calcinierter Soda mit so viel in Form von 
Wasserglas vorliegendem Silikat granuliert werden, daB 
ein gewunschtes Korn entsteht, und dann kann in der 
zweiten Stufe so viel Wasserglas zusatzlich unter gleich- 
zei tiger Trocknung aufgespruht werde, daB das ge- 
wiinschte Verhaltnis von Silikat zu Soda erhalten wird, 
Der Trocknungsgrad kann dabei so angepaBt werden. 
daB die Auflosegeschwindigkeit des Granulates in der 
Waschlauge nicht nachteilig beeinfluBt wird. 

Somit laBt sich durch das Aufdusen einer zweiten 
FlCssigkomponente die aufgeiragenc Feststoffmenge 
auf die pulverformige Komponente weiter erhdhen und 
entsprechend ein Schuttgewicht erzielen, das mit den 
nach dem Stand der Technik bekannten Verfahren nicht 
zur erreichen ist. Im Stand der Technik werden zur Zeit 
maximale Schuttgewichte von 700-750 g/1 erreicht, 
wahrend mit dem erfindungsgemaBen Verfahren solche 
von mehr als 800 g/!, bevorzugt sogar mehr als 850 g/1 
zu erzielen sind. Gleichzeitig wird die Auflosungsge- 
schwindigkeit des Granulates in der Waschlauge nicht 
nachteilig beeinfluBt, so daB nach Zumischen weiterer 
Komponenten im Endkonfektionierungsschritt, der sich 
an die Trocknungsstufe anschlieBt und in dem beson- 
ders temperatur- oder gegeniiber anderen Inhaltsstof- 
fen empfindliche Komponenten wie Bleichmittelaktiva- 
toren, Enzyme oder Duftstoffe zugemischt werden kon- 
nen, fertige Reinigungsmittel mit hohen Schtittgewich- 
ten, sogenannte K-ompaktreiniger, erhaltlich sind, die 
verkleinerte Verpackungseinheiten eriauben. Gleichzei- 
tig kann bei der Herstellung der Mehrkomponenten- 
Granulate durch den Wegfall der Spriihtrockenturme 
eine groBe Energieeinsparung erzielt werden- 

Das nach dem erfindungsgemaBen Verfahren herge- 
steilte Endprodukt besteht somit im Kern aus einer Mi- 
schung der im Agglomeriermischer innig genjischten 
Ausgangsprddukte, wahrend die um. den Kem liegende 
HOlle einen schichtweisen Aufbau aus den in der FlUs- 
sigkomponente gelosten oder dispergierten Bestandtei- 
len aufweist In dem oben genannten Beispiel Soda/Sili- 
kat besteht der Kem aus einer Mischung von Soda und 
Silikat, wahrend die den Kem nahezu vollstandig um- 
hullende Schicht aus Silikat besteht- So ist es zum Bei- 
spiel auch mdglich. Substanzen wie beispieisweise Duft- 
stoffe Oder Enzyme, die oxidations- oder lichtempfind- 
lich sein konnen und sich wahrend der Lagerung des 
fertigen Granulats zersetzen kdnnen. in der ersten Stufe 
in die Kemmischung zu mischen und dann durch die im 
zweiten Schritt aufgebrachte Hiillschicht vor solchen 
Abbauprozessen zu schiitzen. 

Je nach gewiinschtem Produkt erschlieBen sich dem 
Fachmann eine Reihe von Moglichkeiten, welche Kom- 
ponenten in welcher Stufe des Verfahrens eingesetzt 
werden kOnnen. So lassen sich einige Komponenten als 
pulverformige Komponente vorlegen, die dann unter 
Zumischen der flussigen Komponente granuliert wird. 
Es ist ebenso denkbar, daB die zur Herstellung eines 
Granulates als Pulver vorgelegte Komponente zur Her- 
stellung eines anderen Granulates in geloster Form, bei- 
spieisweise als waBrige Losung, auf eine pulverfdrmige 
Komponente aufgesprUht wird. Die genau Reihenfolge 
der Vorlage oder Zugabe der Komponenten wahlt der 
Fachmann im Hinblick auf den Bestimmungszweck des 
Granulates. Die dabei eingesetzten Komponenten wer- 



den iiblicherweise in den im Stand der Technik bekann- 
ten Reinigungsmitteln verwendet und deren jeweilige 
Auswahl wird vom Fachmann nach bekannten Kriterien 
getroffen. 

5 Als weitere Bestandteile des Mehrkomponenten- 
Granulates konnen im Stand der Technik bekannte und 
ubliche Inhaltsstoffe fur Wasch-, Spul- und Reinigungs- 
mittel verwendet werden. Dazu gehoren Tenside, 
Bleichmittel. Schauminhibitoren, Carboxymethylcellu- 

10 lose, Methylcellulose, Polyvinyl pyrrolidon, Farbstoffe 
und Dispergiermittel. 

Die Ausfuhrungsformen der Unteranspruche 6^13 
betreffen bevorzugte Ausfuhrungsformen des erfin- 
dungsgemaBen Verfahrens zur Herstellung von Mehr- 

15 komponenten-Granulaten fiir bestinunte Einsatzzwek- 
ke. 

So sind die Ausfuhrungsformen nach Anspriichen 
6 — 8 auf Verfahren zur Herstellung von Granulaten ge- 
richtet, die als wasserenthartende Zusatze in Wasch- 

20 und Reinigungsmitteln Verwendung finden. Bevorzugt 
wird dabei als pulverformige Komponente eine Reini- 
gungsmittelkomponente mil Builder- Eigenschaf ten ver- 
wendet, die aus der Gruppe ausgewahlt wird, die aus 
Zeolithen, Alkalicarbonaten. Alkalisilikaten, Schichtsili- 

25 katen oder Mischungen davon besteht. Dieser Builder- 
Komponente, die zusatzlich auch die Waschaktivitat un- 
terstOtzende Eigenschaften besitzen sollte, wird im Ag- 
gomeriermischer eine waflrige Ldsung einer gleichzei- 
tig als Bindemittel fur die pulverformige Komponente 

30 wirkenden Substanz. die aus der Gruppe ausgewahlt 
wird, die aus polymeren Dispergiermitteln. organischen 
Komplexbildnern oder Mischungen davon besteht, zu- 
gemischt und granuliert Zur Vereinfachung des Verfah- 
rens werden bevorzugt identische Ldsungen als erste 

35 und zweite Fliissigkomponente verwendet. 

Besonders bevorzugt werden dabei als polymere Di- 
spergiermittel Polymerisate und Copolymerisate von 
Acrylsaure, MethacrylsSure und Maleinsaure und deren 
Ester sowie Mischungen davon als auch Polyaminosau- 

40 ren, und als orgaiiische Komplexbildner Nitrilotriessigs- 
aure, Citrate. Alkaliphosphonate oder Mischungen da- 
von verwendet. Durch die V/ahl der festen Komponente 
und der Bestandteile der cogranulierten, bzw. der zwei- 
ten Fliissigkomponente lasen sich somit als Entharter- 

45 Zusatze verwendbare Mehrkomponenten-Granulate 
herstellen, die aus beispieisweise 40—95 Gew.% anor- 
ganischen lonenaustauscher wie Zeolith, der gegebe- 
nenfalls wie bei Typ A bis ca. 20 Gew.yo Kristailwasser 
enthalten kann, oder Schichtsilikaten oder Mischungen 

50 daraus, 2—30 Gew.yo der genannten polymeren Disper- 
giermittel, organischen Komplexbildner oder Mischun- 
gen davon sowie bis zu 50 Gew,<Vb Soda, Natriumsesqui- 
carbonat oder Alkaliphosphonate zusammengesetzt ist. 
Weitere bevorzugte Ausfiihningsformen des erfin- 

55 dungsgemaBen Verfahrens sind auf die Herstellung von 
Mehrkomponenten-Granulaten fiir granuiare maschi- 
nelle Geschirrsptilmittel gerichtet Dabei lassen sich so- 
* wohl phosphatfreie als auch phosphaihaltige Granulate 
hcrsteilcn. So 1st die Ausfiihrungsform nach Anspruch 9 
60 auf ein Verfahren gerichtet bei dem in der ersten Stufe 
eine pulverfdrmige Reinigungsmittelkomponente. die 
Alkalicarbonat, Alkalihydrogencarbonat, Alkali- 
phosphat oder Mischurigen davon enthalt, unter Zumi- 
schung mindestens einer ersten Fliissigkomponente aus 
65 einer waBrigen Ldsung von Alkalisilikat mit einem mo- 
laren Verhaltnis Si02/Me20 von groSer als 1,0/1, bevor- 
zugt mehr als 1,5/1. wobei Me fur ein Alkalimetall steht, 
in einem Agglomeriermischer granuliert wird. in einer 
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zweiten Stufe die Granulatieiichen, die noch feucht sein 
konnen. in eine Trockenvorrichtung iiberfuhrt and dann 
in dieser Trockenvorrichtung unter gleichzeitigem Be- 
spruhen mit einer zweiten Flussigkomponente, die min- 
destens einen Reinigungsmittelinhahsstoff enihalt, ge- 
trocknet werden. Die zweite Flussigkomponente besitzt 
bevorzugt die gleiche Zusammensetzung wie die erste 
Flussigkomponente. 

Als Alkalicarbonat oder Alkalihydrogencarbonat 
werden erfindungsgemaB bevorzugt Soda, Natriumhy- 
drogencarbonat und -sesquicarbonat in Pulverform, be- 
scnders mit einem Schuttgewicht von 500 bis zu 
1000 g/1, verwendet. 

Die erste Flussigkomponente hier weist in der Regei 
einen Gehalt an Aikaiisilikat von 20 bis zu 55, bevorzugt 
40 bis zu 45Gew.% auf. Als Alkalisilikai wird erfin- 
dungsgemaB bevorzugt Natriumsilikat mit einem mola- 
ren Verhalmis Si02/MeO von groBer als 1,0/1, bevor- 
zugt mehr als 1,5/1, besonders bevorzugt grdBer als 
1,8/1 verwendet. 

Die gegebenenfails in dem fertigen Granulat zusatz- 
lich enthaltenen !nhaltsstoffe konnen dementsprechend 
je nach Eignung, Art oder Verfiigbarkeit in der pulver- 
formigen Komponente oder in einer der flussigen Kom- 
ponenten vorliegen. 

In einer einfachen Ausfiihrungsform dieser Ausfuh- 
rungsform des erfindungsgemaBen Verfahrens wird cal- 
cinierte Soda in Form von Pulver in einem Granuliermi- 
scher unter hohen Fliehkraften mit einem Wasserglas 
mittlerer Vlskositat von einigen hundert bis einigen tau- 
send m-Pas ( 35—45 Gew.% Disllikat) granuliert Das 
noch feuchte Granulat fallt direkt in einen mehrstufigen 
FUeBbetttrockner. In den ersten Kammem des FiieB- 
betttrockners wird unter gleichzeitigem Trocknen mit 
warmer Luft, die von unten durch den Siebboden gebla- 
sen wird, weiteres Weisserglas yon der gleichen Art auf- 
gesprilht. 

Mit diesem Verfahre.n werden bevorzugt Mehrkom- 
ponenten-Granulate mit. den folgenden Gehalten be- 
reitgestelit: 

to— 90 Gew.o/c Alkalicarbonat, -hydrogencarbonat 
oder Mischungen.davon; 

5_50GewO/o AlkalisLikat mit einem molaren Verhait- 
nis SiOj/MesO von groBer als .1 ,0/ 1 , bevorzugt 1.5/1 ; 
0—20 Gew.o/o polymere Dispergiermittel; 
0— 50Gew.<»/o Komplexbildner, ausgewahlt aus der 
Gruppe der Phosphate oder organischen Komplexbild- 
ner; 

0-20Gew.% Hilfstoffe, ausgewahlt aus der. Gruppe 
der BleichmitteL. Schauminhibitoren. Carboxymethyi- 
cellulose, Methylcellulose, Polyvinylpyrrolidon und 
Farbstoffen; und . 
3—15 Ge w.% Wasser 

wobei die Summe der Gewichtsanteiie der einzelnen 
Komponenten im Mehrkomponenten-Granulat 
lOOGew.o/o betragt. 

Ein nach dem erfindungsgemaBen Verfahren herge- 
stelltes phosphatfreies Mehrkomponehteh-Granulat 
weist dabei bevorzugt folgende Gehalte auf: 
30— 70Gew.% Natriumcarbonat, . Natriumhydrogen- 
carbonat oder Mischurigen davon; 
20— 45Gew.o/o Natriumsilikat mit einem molaren Ver- 
halmis Si02/MeO von groSer als 1.5/1, insbesondere 
groBer als 1,8/1; 

0-20Gew.«>/o Polycarboxylat-Dispergiermittei vom 
Typ Copolymer Acrylsaure/Maleinsaure, insbesondere 
5-15GewO/o; 

0—40 Gew .% Komplexbildner 



743 Al 

8 

3—15 Gew.% Wasser. insbesondere 4 — 8 Gew.%; 
wobei die Summe der Gewichtsanteiie der einzelnen 
Komponenten im Mehrkomponenten-Granulat 
100 Gew,<yo betragt. 

Ein nach dem erfindungsgemaBen Verfahren herge- 
stelltes phosphathaltiges Mehrkomponenten-Granulat 
weist dabei bevorzugt folgende Gehalte auf: 
10 — 70 Gew o/o Natriumcarbonai. N'atriumhydrogen- 
carbonai der Mischungen davon; 

20— 45Gew.% Natriumsilikat mit einem molaren Ver- 
haltnis Si02/MeO von groBer als 1,5/1. insbesondere 
grOBerais 1,8/1 

15—50 Gew.% Natriumtripoiyphosphat; 
3—15 Gew.o/o Wasser. insbesondere 4 — 8 Gew o/o: 
15 wobei die Summe der Gewichtsanteiie der einzelnen 
Komponenten im Mehrkomponenten-Granulat 
lOOGew. % betragt. 

GemaB einer anderen bevorzugten Ausfuhrungsform 
des erfindungsgemaBen Verfahrens lassen sich Mehr- 
20 komponenten-Granulate insbesondere zum Einsatz in 
Waschpulvern mit hohem Schuttgewicht und niedriger 
Dosierung dadurch herstellen. daB in einer ersten Stufe 
eine puiverformige Komponente. die Alkalicarbonat. 
Alkalihydrogencarbonat, Alkalisilikat oder Mischungen 
25 davon und einen weiteren pulverformigen Inhahsstoff, 
ausgewahlt aus Zeolithen, Schichtsilikaten, Alkali- 
phosphaten oder einer Mischung aus Zeolithen und 
Schichtsilikaten, und gegebenenfails eine Bleichmiitel- 
komponente enthalt, unter Zumischung einer ersten 
30 Flussigkomponente. ausgewahlt aus einer wasserfreien 
Tensidzusammensetzung und/oder einer waBrigen Lo- 
sung von polymeren Dispergiermittein in einem konti- 
nuieriichen Agglomeriermischer granuliert werden, in 
einer zweiten Stufe die Granulatteilchea die noch 
35 feucht sein konnen, in eine Trockenvorrichtung uber- 
f uhrt und dann in dieser Trockenvorrichtung unter 
gleichzeitigem Besprahen mit einer zweiten Flussig- 
komponente aus einer waBrigen Losung von poljTneren 
Dispergiermittein getrocknet werden. 
40 Ein nach dieser Ausfuhrungsform des erfindungsge- 
niaSen Verfahren hergestelltes Mehrkomponenten- 
Granulat fur den bevorzugten Einsatz in Waschmitiel- 
korripaktreinigern weist die folgenden Gehalte auf: 
to— 50Gew;0/o Builderkomponente wie Zeblithe, 
45 Phosphate. Schichtsilikate oder Mischungen davon; 
5— 30Gew.% Alkalicarbonat, -hydrogencarbonat oder 
Mischungen davon, insbesondere Soda; 
5— 30Gew.% Bleichmittei, vorzugsweise Perborai als 
Monohydrat; 

30 3— 20Gew.% nichtionische Tenside. insbesondere Fett- 
aikoholethoxylate; 

3— 20Gew.% anionische Tenside, insbesondere linea- 
res Alkylbezolsulfonat; 

2— i5Gew.<Vb Dispergiermittel, insbesondere Polycar- 
55 boxylate und andere Komponenten wie Phosphonate. 
die iiblicherweise in Waschmitteln enthalten sind; 
2— 15 Gew.o/o Wasser, als Kristallwasser oder in incaia- 
ren Schichten gebundenes Wasser. 

Als Tensidkomponenten sind erfindungsgemaB n:cht- 
60 ionische, anionische oder kationische Tenside verwenc- 
bar. Bevorzugt ist die Verwendung einer wasserfreien 
Losung von linearen Alkylbenzolsulfonaten mit sa-iren 
Eigenschaften. da die infolge der Neutralisation zwi- 
schen den Sauregruppen des Tensids und der pulverfor- 
65 migen Alkalikomponente entstehende Reaktionswarme 
dazu genutzt werden kann, die in der zweiten Stufe uber 
die Warmluft zur Trocknung zugefuhrte Warmemenge 
zu reduzieren. In alien Fallen fuhrt das erfindungsgema- 
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fie Verfahren zu Produkten mit sehr guten Eigenschaf- 
ten wie Einspulbarkeit, Auflosevermogen und Rieselfa- 
higkeit. 

Die vorliegehdc Erfindung isi daher auch auf ein und 
bevorzugt nach dem erfindungsgemaBen Verfahren 5 
hergestelltes Mehrkomponenten-Granulat gerichtet, 
wobei ein einzelnes Mehrkomponenten-Granulatteil- 
chen dadurch gekennzeichnet ist, daB es einen Kem und 
mindestens eine den Kern nahezu voUstandig umhiillen- 
de Beschichtung aufweist, 10 
wobei der Kern im wesentiichen aus einem Kogranulat 
von einer pulverformigen Komponente. die Zeolithe, 
Alkaiiphosphate, Alkalicarbonate, AJkalihydrogencar- 
bonate; Alkaiisilikate oder Mischuhgen davon enthalt, 
mit einer Bindemittelkomponente fur die pulverformige 15 
Komponente, die aus der Gruppe ausgewaiilt wird, die 
aus polymeren Dispergiermitteln. wasserldslichen Alka- 
lisilikaten mit einem molaren Verhaltnis Si02/Me20 von 
groBer als 1,0/1, bevorzugt von mehr als 1,5/1, wobei Me 
fur ein Alkalimetall steht, oder Mischungen davon be- 20 
steht. besteht; 

die den Kem umhuliende Beschichtung im wesentiichen 
aus einer Substanz, die aus der Gruppe ausgewahlt wird. 
die aus polymeren Dispergiermittela wasserldslichen 
Alkalisilikaten mit einem molaren Verhaltnis 25 
Si02/Me20 von grdBer als 1,0/1, bevorzugt von mehr als 
1,5/1, wobei Me fur ein Alkalimetall steht, oder Mi- 
schungen davon besteht, besteht; 

und wobei der Kern und/oder die Beschichtung gegebe* 
nenfails weitere Bestandteile, ausgewahlt aus Disper- 30 
giermitteln. Komplexbildnem, ausgewahlt aus der 
Gruppe der Phosphate oder organischen Komplexbild- 
ner, Hilfstoffen, ausgewahlt aus der Gruppe der Bleich- 
mittel, Schauminhibitoren, Methylcellulose, Carbox- 
ymethylcellulose, Polyvinylpyrrolidon und Farbstoffen, 35 
und Wasser enthalten. 

Desweiteren ist die voriiegenden Erfindung bevor- 
zugt auch auf ein Mehrkomponenten-Granulat gerich- 
tet, das einen Kem und mindestens eine den Kern nahe- 
zu vollstandig umhuliende Beschichtung auf weist, - 40 
wobei der Kern aus einem Kogranulau gebildet aus ei- 
ner pulverformigen Komponente, die calciniertes Alka- 
licarbonat, Alkalihydrogencarbonat oder Mischungen 
davon enthalt, und einer Flussigkomponente, die Alkali- 
silikat mit einem molaren Verhaltnis Si02/Me20 von 45 
graOer als 1,0/1, bevorzugt mehr als i^/1 enthalt, wobei 
Me fur ein Alkalimetall steht, besteht, und 
die den Kern umhuliende Beschichtung im wesentiichen 
aus Alkalisilikat mit einem molaren Verhaltnis 
Si02/Me2O von grdBer als 1,5/1 besteht, wobei Me far 50 
ein Alkalimetall steht, 

und wobei der Kern und/oder die Beschichtung gegebe- 
nenfalls weitere Bestandteile, ausgewahlt aus Disper- 
giermitteln, Komplexbildnem, ausgewahlt aus der 
Gruppe der Phosphate oder organischen Komplexbild- 55 
ner, Hilfstoffen, ausgewahlt aus der Gruppe der Bleich- 
mittei, Schauminhibitoren, Carboxymethylcellulose, 
Methylcellulose, Polyvinylpyrrolidon und Farbstoffen, 
und Wasser enthalt. 

Weiterhin ist die Erfindimg auch auf ein Wasch- und eo 
Reinigungsmittel gerichtet, das durch durch einen Ge- 
halt an dem erfindungsgemaB hergestellten Mehrkom- 
ponenten-Granulat gekennzeichnet ist 

Patentanspriiche 65 

1. Verfahren zur Herstellung eines Mehrkompo- 
nenten-Granulates zum Einsatz in Wasch- und Rei- 
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nigungsmitteln, dadurch gek nnzeichnet, daS in 
einer ersten Stufe eine pulverformige Reinigungs- 
mittelkomponente unter Zumischung mindestens 
einer ersten Russigkomponente, die mindestens ei- 
nen als Bindemittel fiir die pulverfdrmige Reini- 
gungsmittelkomponente wirkenden Reinigungs- 
mittelinhaltsstoff enthalt, in einem kontinuierlichen 
Agglomeriermischer zu Granulatteilchen granu- 
liert wird, in einer zweiten Stufe die gebildeten 
Granulatteilchen, die noch feucht sein kOnnen. in 
eine Trockenvorrichtung iiberfuhrt und dann in 
dieser Trockenvorrichtung unter gleichzeitigem 
Bespruhen mit einer zweiten Flussigkomponente, 
die mindestens einen Reinigungsmittelinhaltsstoff 
enthalt, getrocknet werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Agglomeriermischer ein Fall 
stromagglomeriermischer verwendet wird und die 
aus diesem Agglomeriermischer austretenden Gra- 
nulatteilchen unmittelbar, vorzugsweise durch Ein- 
wirkung der Schwerkraft, in die zweite Trocken- 
vorrichtung iiberfuhrt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Trockenvorrichtung ein 
Fliefibetttrockner verwendet wird, 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die erste 
Flussigkomponente und die zweite FlQssigkompo- 
nente die gleiche Zusammensetzung aufweisen. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprtiche. dadurch gekennzeichnet, daB die pulver- 
fdrmige Komponente der ersten Stufe aus der 
Gruppe ausgewahlt wird, die aus Zeolithen, Alkali- 
phosphaten, Alkalicarbonaten, Alkalihydrogencar- 
bonaten, Alkalisilikaten, Schichtsilikaten oder Mi- 
schungen davon besteht. . 

6. Verfahren nach einem der AnsprGche I bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die pulverformige 
Reinigungsmittelkomponente Buildereigenschaf- 
ten besitzt und aus der Gruppe ausgewahlt wird, 
die aus Zeolithen, Alkalicarbonaten, Alkalisilikaten, 
Schichtsilikaten oder Mischungen davon besteht. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als erste und/oder zweite Flussigkom- 
ponente eine waBrige Losung einer als Bindemittel 
fiir die pulverformige Komponente wirkenden 
Substanz, die aus der Gruppe ausgewahlt wird, die 
aus polymeren Dispergiermitteln, organischen 
Komplexbildnem oder Mischungen davon besteht. 
verwendet wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl als polyraere Dispergiermittel Poly- 
merisate und Copolymerisate von Acrylsaure, Me- 
thacrylsaure und Maleinsaure und deren Ester so- 
wie Mischungen davon als auch Polyaminosauren. 
und als organische Komplexbildner Nitrilotries- 
sigsaure. Citrate^ Alkaliphosphonate oder Mischun- 
gen davon verwendet werden. 

9. Verfahren nach einem der Anspruche I bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB in der ersten Stufe 
eine pulverfdrmige Reinigungsmittelkomponente, 
die Alkalicarbonat, AJkalihydrogencarbonat, Alka- 
liphosphat oder Mischungen davon enthalt, unter 
Zumischung mindestens einer ersten Flussigkom- 
ponente aus einer waBrigen Losung von Alkalisili- 
kat mit einem molaren Verhaltnis Si02/Me20 von 
groBer als 1,0/1, bevorzugt mehr als 1,5/1, wobei 
Me fur ein Alkalimetall steht, in einem Agglome- 
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riermischer granuliert wird in einer zweiten Stufe 
die Granulatteilchen; die noch feucht sein konnen, 
in eine Trockenvorrichtung uberfuhrt und dann in 
dieser Trockenvorrichtung unter gieichzeiiigem 
Bespriihen mil einer zweiten Flussigkomponente, 5 
die mindestens einen Reinigungsmittelinhaltsstoff 
enthait, getrocknet werden. 

10. Verfahren nach Anspruch 9 zur Herstellung ei- 
nes Mehrkomponenten-Granulates zum Einsatz in 
Wasch- und Reinigungsmitteln mit den foigenden 10 
Gehalten: 

10—90 Gew.% Alkalicarbonat, -hydrogencarbonat 
Oder Mischungen davon; 

5—50 Gew.^Vo Alkaiisilikat mit einem molaren Ver- 
haltnis SiOj/MeaO von groSer ais UO/1. bevorzugt 15 
1,5/1:0 — 20 GqwM poly mere Dispergiermittel; 
0—50 Gew,% Komplexbildner, ausgewahit aus der 
Gruppe der Phosphate oder organischen Komplex- 
bildner; 

0 — 20 Gew.% Hilfstoffe, ausgewahit aus der Grup- 20 
pe der Bleichmittel, Schauminhibitoren, Carbox- 
ymethylceilulose, Methylcellulose, Polyvinylpyrro- 
lidon und Farbstoffen; und 
3—15 Gew.G/o Wasser, 

wobei die Summe der Gewichtsanteile der einzel- 25 
nen Komponenten im Mehrkomponenten-Granu- 
lat 100 Gew 0/0 betragt. 

11. Verfahren nach Anspruch 10 zur Herstellung 
eines Mehrkomponenten-Granulates zum Einsatz 

in Wasch- und Reinigungsmitteln mit den folgen- 30 
den Gehalten: 

30 — 70 Gew.% Natriumcarbonat, Natriumhydro- 
gencarbonat oder Mischungen davon; 
20— 45 Gew.% Natriumsilikat mit einem molaren 
Verhaltnis Si02/MeO von groSer als 1,5/1» Insbe- 35 
sondere grdBcr als 1 ,8/ 1 ; 

0—20 Gew.% Polycarboxylat- Dispergiermittel 
vom Typ Copolymer AcrylsMure/Maleinsaure, ins- 
besondere 5— 15 Gew.%; 

0—40 Gev^.% Komplexbildner 40 
3—15 Gew.% Wassen insbesondere 4-8 Gew.%; 
wobei die Surnme defr Gewichtsanteile der einzel- 
nen Komponenten im Mehrkom.ponenten-Granu- 
lat 100 Gew.% betragt. 

12. Verfahren nach Anspruch 10 zur Herstellung 45 
eines Mehrkomponenten-Granulates zum Einsatz 

in Wasch- und Reinigungsmitteln mit den foigen- 
den Gehalten: 

10— 70 Gew.% Natriumcarbonat. Natriumhydro- 
gencarbonat der Mischungen davon; 50 
20 — 45 Gew.% Natriumsilikat mit einem molaren 
Verhaltnis SiOa/MeO von gro3er als 1,5/1. insbe- 
sondere graBer als 1,8/1 
1 5 — 50 Gew.% Natriumtripolj'phosphat; 
3—15 Gew.% Wasser, insbesondere 4— 8 Gew.%: 55 
wobei die Summe der Gewichtsanteile der einzel- 
nen Komponenten im Mehrkomponenten-Granu- 
lat 100 Gew.% betragt. 

13. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB in einer ersten Stufe eo 
eine pulverformige Komponente, die Aikalicarbo- 
nat, Alkalihydrogencarbonat, Alkaiisilikat oder Mi- 
schungen davon und einen weiteren pulverformi- 
gen Inhaltsstoff. ausgewahit aus Zeolithen, Schicht- 
silikaten, Alkaliphosphaten oder einer Mischung 65 
aus Zeolithen und Schichtsilikaten, und gegebenen- 
faiis eine Bleichmittelkomponente enthait, unter 
Zumischung einer ersten Flussigkomponente, aus- 
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gewahlt aus einer wasserfreien Tensidzusammen- 
setzung und/oder einer waCrigen Losung von poly- 
meren Dispergiermitteln in einem kontmuieriichen 
Agglomeriermischer granuliert werden, in einer 
zweiten Stufe die Granulatteilchen, die noch feucht 
sein konnen, in eine Trockenvorrichtung uberfuhrt 
und dann in dieser Trockenvorrichtung unter 
gleichzeitigem Bespriihen mit emer zv/eiten Flus- 
sigkomponente aus einer waBrigen Losung von 
polymeren Dispergiermitteln getrocknet werden. 

14. fylehrkomponenten-Granulat, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB es einen . Kern und mindestens eine 
dien Kern nahezu vollstandig umhullende Beschich- 
tung aufweist, wobei ^ 
der Kern aus einem Kogranuiat von einer puiver- 
formigen Komponente, die Zeolithe, Alkali- 
phosphate, Aikalicarbonate, Alkaiihydrogencarbo- 
nate, Alkalisilikate oder Mischungen davon enthait, 

mit einer als Bindemittel fur die pulverformige 
Komponente wirkenden Sabstanz, die aus der 
Gruppe ausgewahit wird, die aus polymeren Di- 
spergiermitteln, wasserioslichen Alkalisilikaten mit 
einem molaren Verhaltnis Si02/Me20 von groSer 
als 1,0/1, bevorzugt von mehr als 1,5/1, wobei Me 
fur ein Alkalimetall steht, oder Mischungen davon 
besteht, gebildet ist, und 

die den Kern umhiillende Beschichtung im wesent- 
lichen aus einer Substanz, die aus der Gruppe aus- 
gewahit wird, die aus polymeren Dispergiermitteln, 
wasserioslichen Alkalisilikaten mit einem. molaren 
Verhaltnis Si02/Me20 von groBer als 1,0/1. bevor- i 
zugt von mehr ais 1,5/1, wobei Me fiir eiti Alkalime- 
tall steht. oder Mischungen davon besteht, u 
und wobei der Kern und/oder die Beschichtung > ,^ 

gegebenenfalls weitere Bestandteile, ausgewahit ^ . 

aus Dispergiermitteln, Komplexbiidnern, ausge- , 
wahlt aus der Gruppe der Phosphate oder organi- 4i - . 

■ schen Komplexbildner. Hilfstoffen, ausgewahit aus y 
der Gruppe der Bleichmittel, Schauminhibitoren, J 

' Carboxymethyicellulose, Methylcellulose, Polyvi- j 
nylpyrrolidon und Farbstoffen, und Wasser enthal- ^ 

" 'ten. • ' . - ^. 

15. Mehrkomponenten-Granulat nach Anspruch ^ . 
14, hergestellt nach dem Verfahren nach eirem der 
Anspruche 1 bis 13. 

16. Wasch- und Reinigungsmittel, gekennzeichnet 
durch einen Gehalt an Mehrkomponenten-Granu- 
lat nach Anspruch 14 oder 15. 
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